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PRODUKT

VERZINKTES 
SIGMA PLUS PROFIL

Sigma PLUS Metallprofile stellen eine Innovation im Bereich der Metallkonstruktionen für 
Leichtindustriehallen dar. Sigma PLUS Profile werden hauptsächlich zur Bildung von Verbundstützen und -
trägern verwendet. 

Die Steifigkeit und Festigkeit der Profile ermöglicht ihre Verwendung als:
ź  stahlbauelemente für den Hoch-, Industrie- und Landwirtschaftsbau;
ź  sekundärelemente der Tragwerksstrukturen von Gebäuden als Dachpfetten oder Dachbinder;
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Höhe der Abschnitte

Dicke

Materialgüte

Standard-Schnittlängen

200 - 400 mm

1.5 - 3.5 mm

S350GD+Z275

250- 15000 mm * Für andere Längen wenden Sie sich bitte an BILKA

ź SIGMA PLUS Profile können gemäß des dem vom Planer erstellten Bohrplan gebohrt werden. Die 
Bohrung kann auf allen Seiten sowie an den Profilgrundlagen erfolgen;

ź Profile können mit gleichen oder ungleichen Seiten hergestellt werden
ź alle Verbindungen der Strukturelemente werden mit Schrauben hergestellt, was eine schnelle und 

einfache Montage vor Ort gewährleistet
ź aufgrund der geometrischen Eigenschaften des Bruttoschnittes weisen die Profile eine höhere Festigkeit 

auf als das Standard SIGMA PLUS.

BILKA STEEL SRL
Str. Henri Coandă Nr. 17, Braşov 
Tel: +40 733.30.30.30  |  Fax: +40 268.548.116 
www.bilka.ro 
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QUADRATISCH

Perforationstyp

MEHRERE 
KOMBINATIONEN

Verfügbare Durchmesser

5 10 11 12 13 14 15 16

18x14 20x10 25x14

40x40

22

18 20

40x26 50x13 50x5

28x14 32x16 35X12 39X19 40X18 40x25

RECHTECKIG 16x24 28.5x18
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Str. Henri Coandă Nr. 17, Braşov 
Tel: +40 733.30.30.30  |  Fax: +40 268.548.116 
www.bilka.ro 

TE
C

H
N

ISC
H

E
S D

A
TE

N
B

LA
TT | V

E
R

ZIN
K

TE
 STA

H
LP

R
O

FILE
 - SIG

M
A

  P
LU

S

PROFILTYP

Schnittmaße

H (mm) A=B(mm) C1 (mm) C2 (mm) D (mm) E (mm) t (mm) t  (mm)n r (mm)  G(kg/ml)

Σ+200-1.5 200 70 28 12 32.0 91.0 1.46 1.5 3.5 4.93

Σ+200-2 200 70 28 12 32.0 91.0 1.96 2.0 3.5 6.48

Σ+200-2.5 200 70 28 12 32.0 92.0 2.46 2.5 3.5 7.99

Σ+200-3 200 70 28 12 32.0 92.0 2.96 3.0 3.5 9.47

Σ+200-3.5 200 70 28 12 32.0 93.0 3.46 3.5 3.5 10.88

Σ+250-1.5 250 85 28 12 50.0 101.0 1.46 1.5 3.5 5.88

Σ+250-2 250 85 28 12 50.0 101.0 1.96 2.0 3.5 7.74

Σ+250-2.5 250 85 28 12 50.0 102.0 2.46 2.5 3.5 9.58

Σ250-3 250 85 28 12 50.0 102.0 2.96 3.0 3.5 11.35

Σ+250-3.5 250 85 28 12 50.0 102.0 3.46 3.5 3.5 13.08

Σ+300-1.5 300 95 28 12 50.0 151.0 1.46 1.5 3.5 6.70

Σ+300-2 300 95 28 12 50.0 151.0 1.96 2.0 3.5 8.84

Σ+300-2.5 300 95 28 12 50.0 152.0 2.46 2.5 3.5 10.95

Σ+300-3 300 95 28 12 50.0 152.0 2.96 3.0 3.5 13.00

Σ+300-3.5 300 95 28 12 50.0 152.0 3.46 3.5 3.5 15.00

Σ+350-1.5 350 100 28 12 50.0 201.0 1.46 1.5 3.5 7.41

Σ+350-2 350 100 28 12 50.0 201.0 1.96 2.0 3.5 9.78

Σ+350-2.5 350 100 28 12 50.0 202.0 2.46 2.5 3.5 12.13

Σ+350-3 350 100 28 12 50.0 202.0 2.96 3.0 3.5 14.41

Σ+350-3.5 350 100 28 12 50.0 202.0 3.46 3.5 3.5 16.65

Σ+400-1.5 400 100 28 12 50.0 251.0 1.46 1.5 3.5 8.00

Σ+400-2 400 100 28 12 50.0 251.0 1.96 2.0 3.5 10.57

Σ+400-2.5 400 100 28 12 50.0 252.0 2.46 2.5 3.5 13.11

Σ+400-3 400 100 28 12 50.0 252.0 2.96 3.0 3.5 15.59

Σ+400-3.5 400 100 28 12 50.0 252.0 3.46 3.5 3.5 18.02

TECHNISCHES DATENBLATT
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Geometrische Eigenschaften des Rohschnittes

2A (mm ) y  (mm)G Z (mm)G.1 Z (mm)G.2 
4I (cm )Y 

3W (cm )y.1 
3W (cm )y.2 

4I (cm )Z i (cm)y i (cm)z 

Σ+200-1.5 611.7 29.3 99.3 99.3 369.43 37.22  37.22 30.52 7.69 2.31

Σ+200-2 809.5 29.0 99.0 99.0 486.32 49.12 49.12 39.21 7.67 2.29

Σ+200-2.5 1001.2 28.8 98.8 98.8 601.28 60.89 60.89 49.84 7.64 2.26

Σ+200-3 1189.9 28.6 98.5 98.5 711.69 72.25 72.25 58.92 7.62 2.24

Σ+200-3.5 1370.2 28.5 98.3 98.3 818.10 83.27 83.27 66.32 7.59 2.22

Σ+250-1.5 728.5 31.9 124.3 124.3 693.45 55.81 55.81 58.30 9.65 2.87

Σ+250-2 966.3 31.6 124.0 124.0 916.42 73.90  73.90 77.37 9.63 2.84

Σ+250-2.5 1200.5 31.3 123.8 123.8 1131.53 91.44 91.44 94.15 9.60 2.81

Σ+250-3 1426.7 30.9 123.5 123.5 1340.65 108.56 108.56 110.33 9.58 2.78

Σ+250-3.5 1647.0 30.6 123.3 123.3 1546.64 125.49 125.49 126.12 9.55 2.75

Σ+300-1.5 830.7 34.4 149.3 149.3 1141.25 76.47 76.47 78.86 11.58 3.11

Σ+300-2 1103.5 34.2 149.0 149.0 1506.14 101.08 101.08 104.12 11.55 3.08

Σ+300-2.5 1372.7 33.9 148.8 148.8 1863.21 125.26 125.26 127.98 11.52 3.05

Σ+300-3 1633.9 33.5 148.5 148.5 2212.98 149.02 149.02 149.43 11.49 3.02

Σ+300-3.5 1889.2 33.2 148.3 148.3 2551.36  172.10 172.10 169.34 11.47 2.99

Σ+350-1.5 918.3 35.2 174.3 174.3 1695.47 97.30 97.30  91.34 13.41 3.17

Σ+350-2 1221.1 34.9 174.0 174.0 2238.16 128.63 128.63 120.78 13.38 3.14

Σ+350-2.5 1520.3 34.6 173.8 173.8 2769.14 159.37 159.37 147.63 13.35 3.11

Σ+350-3 1811.5 34.3 173.5 173.5 3291.61 189.72 189.72 172.50 13.32 3.08

Σ+350-3.5 2096.8 34.1 173.3 173.3 3879.42 223.92 223.92 196.47 13.29 3.05

Σ+400-1.5 991.3 34.5 199.3 199.3 2332.19 117.05 117.05 92.16 15.14 3.06

Σ+400-2 1319.1 34.2 199.0 199.0 3081.64 154.86 154.86 121.36 15.11 3.03

Σ+400-2.5 1643.3 33.9 198.8 198.8 3816.32 192.02 192.02 147.32 15.07 2.99

Σ+400-3 1959.5 33.6 198.5 198.5 4535.68 228.50 228.50 173.46 15.04 2.96

Σ+400-3.5 2269.8 33.3 198.3 198.3  5239.14 264.27 264.27 197.46 15.01 2.93

TECHNISCHES DATENBLATT
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Geometrische Eigenschaften des Rohschnittes

Dehnung N 
(kN)

Durchbiegung 
M (kNm)

Σ+200-1.5 214.11 13.03

Σ+200-2 283.32 17.19

Σ+200-2.5 350.43 21.31

Σ+200-3 416.47 25.29

Σ+200-3.5 479.56 29.14

Σ+250-1.5 254.99 19.53

Σ+250-2 338.20 25.87

Σ+250-2.5 420.17 32.00

Σ+250-3 499.35 37.99

Σ+250-3.5 576.44 43.92

Σ+300-1.5 290.76 26.76

Σ+300-2 386.22 35.38

Σ+300-2.5 480.44 43.84

Σ+300-3 571.87 52.16

Σ+300-3.5 661.21 60.23

Σ+350-1.5 321.42 34.06

Σ+350-2 427.38 45.02

Σ+350-2.5 532.10 55.78

Σ+350-3 634.03 66.40

Σ+350-3.5 733.87 78.37

Σ+400-1.5 346.97 40.97

Σ+400-2 461.68 54.20

Σ+400-2.5 575.15 67.21

Σ+400-3 685.83 79.97

Σ+400-3.5 794.42 92.49
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